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Description du produit 
 
Le bain de rhodium White Star DIP se caractérise par ses couches ultra-blanches et très brillantes et une excellente 
diffusion en profondeur. Il crée des surfaces actives extrêmement résistantes à la ternissure avec une dureté élevée.   
 
Les métaux et couches comme par exemple l’argent, l’or, l’or blanc, le nickel et le palladium/nickel peuvent directement être 
revêtus d’une couche de rhodium. 
 
Formes de livraison 
 
Bain de rhodium White Star Dip (prêt à l’emploi) Référence 81012163 
Bain de rhodium White Star Dip (concentré)  Référence 81012162 
Concentré de régénération White Star Dip R Référence 81012378 
 
Caractéristiques de couche 
 
Teneur en rhodium :    2g/l 
Revêtement :     Rhodium  
Couleur :     blanc argenté 
Dureté HV :     env. 800 - 900  
Densité :     12,5 g/cm³ 
 
Equipement 
 
Matériau d’anode :                   Titane platiné (métal déployé) 
Surface d’anode/de cathode :   2:1 
Matériau de cuve :    PPH 
Filtration de bain :                    nécessaire (pas de filtration permanente avec charbon actif) 
Agitation cathodique:    nécessaire 
Aspiration :     recommandée 
 
Paramètres de travail 
 
Voltage :     1,7-2,2 Volts 
Température du bain :    20- 40°C 
Temps :      2-3 minutes 
Poids de dépôt :     env. 8 mg/min                                  
Densité de courant :                                0,5-1,5 A/dm² 
pH :                    < 1 
Epaisseur max. de la couche :                      0,3 µm

 

 
 

 
 
 
 
Solution de bain (concentré) 
 
par litre de bain de rhodium White Star DIP sont nécessaires : 
 

� 200 ml de concentré de rhodium White Star DIP 
� 800 ml d’eau déionisée 
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Manière de procéder  
 
Après le nettoyage soigneux du récipient, on y verse 800 ml d’eau déionisée et ajoute pas à pas 200 ml de concentré de 
rhodium White Star Dip jusqu'à atteindre un litre. Avant l'usage, le bain doit être remué.   
 
Aperçu sur le processus 
 

La condition pour un rhodinage adhérent est un traitement préliminaire intense de la surface. Ce traitement préliminaire 
devrait être effectué avec un nettoyeur ultrasons Ultra Clean et le sel de dégraissage du type A. Pour éviter la propagation 
de résidus d’alcalis dans le bain de rhodium, l’objet finalement devrait être immergé dans un décapage, p.ex. un acide 
sulfurique de 10 %. 
Après les bains de processus respectifs, un rinçage de différents niveaux dans l’eau est nécessaire. La dernière étape de 
rinçage avant le rhodinage devrait être effectuée dans de l’eau déionisée. Une circulation normale du bain dans la plupart 
des cas n’est pas suffisante parce que le rhodinage entraîne la formation de bulles d'hydrogène adhésives qui doivent être 
éliminées. Pour cette raison, nous recommandons un déplacement de l’objet avec dispositif de percussion; pour des 
volumes de bain plus faibles, il suffit de taper plusieurs fois sur le porte-objet.  
 
Contrôle de bain et régénération : 
 
Ce contrôle englobe le maintien constant de la teneur en métal. L’appauvrissement de l'électrolyte peut être déterminé 
selon la qualité de dépôt et la couleur du bain. Le bain usé devient jaune clair.  
Une régénération est possible par l’ajout du concentré de régénération White Star DIP R. Pour des plus grands volumes, 
une régénération après minutes/ampères est possible. Sur demande, nous effectuerons un contrôle de bain régulier dans 
notre laboratoire de technique d’application. Pour ce faire, nous avons besoin d’un litre de bain de rhodium.  
 
Impuretés : 
 
Les impuretés organiques peuvent être filtrées à l’aide du charbon actif. Après le traitement avec charbon actif, il faut 
ajouter au bain 2 ml/l de l’additif WS : L'ajout ne devrait pas dépasser 2 ml/l. 
En cas de présence d’impuretés métalliques, le bain ne peut plus être nettoyé et doit être renouvelé.  
 
Mentions de danger/stockage/élimination : 
 
Le bain contient de l’acide sulfurique et ne doit pas  être mis en contact avec des cyanures ou des solutions cyanuriques.  
Les mesures de protection du travail et les règles indiquées dans la fiche de données de sécurité doivent être respectées. 
Les bains doivent être conservés à l’écart des aliments dans des récipients fermés, appropriés et marqués. 
Les bains usés et bains de rinçage enrichis ne doivent pas  être introduits dans les eaux usées sans avoir été traités. Les 
bains usés et bains de rinçage enrichis contiennent des métaux précieux dont nous effectuerons avec plaisir le traitement. 
La récupération de cette solution vaut déjà la peine à partir de 10 litres. 
 
Transport : 
 
GGVE/GGVS :  8,  17c) 
Numéro O.N.U.            3264 
 
 

 
 
 
 
 
Les données sur notre produit ainsi que le procédé reposent sur des recherches intenses et sur nos expériences dans la technique 
d’application.  
Nous transmettons ces résultats en toute connaissance de cause et nous nous réservons le droit d'apporter des modifications techniques 
dans le cadre du développement de produits.  
Néanmoins, cela ne dispense pas l’utilisateur de contrôler sous sa propre responsabilité nos données avant l'utilisation pour vérifier leur 
aptitude pour sa propre utilisation.  
N'hésitez pas à contacter notre service de technique d'application pour répondre à vos questions et pour vous conseiller.  
Nous vous informerons également sur notre programme de technique de galvanisation supplémentaire. 


